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VANNE A
SIEGE OBLIQUE
RESILIENT

2POA12P0
MODELE 2639 / 2640

AWWA €509 250 PSI « HOMOLOGUEE UL/FM 200 PSI
o CERTIFIEE NSF 61 » OUVERTURE COMPLETE ¢
REVETEMENT EPOXYDE LIE PAR FUSION » GARANTIE
LIMITEE DE 10 ANS
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Clow Canada est une division de McWane Inc. Pour des générations



VANNE A SIEGE OBLIQUE

RESILIENT

En 1975, Clow a reconnu que les exigences et
les frais d’entretien des réseaux d'eau allaient
en croissant.

CLOW a réagi en introduisant la premiere vanne
a siege oblique résilient en Amérique. Une
révolution dans I'industrie des vannes aux
Etats-Unis.
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DIAMETRE DE

LA VANNE A c D E G

Clow a été la premiére compagnie a mettre au
point une vanne a siége résilient a fermeture
parfaitement étanche, et continue d'étre un
chef de file en matiere de conception et de
développement technique.

La vanne a siége oblique résilient de Clow, grace
a ses avantages et caractéristiques uniques,

a été la premiere a étre dotée de I'approbation
AWWA et UL/FM.
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NOTE : Il est recommandé d'installer les vannes avec les tiges a la verticale lorsqu’elles sont utilisées pour les eaux usées brutes, les boues ou de I'eau contenant une quantité
excessive de sédiments. Les raccordements a bride ne sont pas recommandés pour les réseaux enterrés.




SPECIFICATIONS RECOMMANDEES

1.

Les vannes doivent étre conformes a la derniére révision
de la norme AWWA C509 portant sur les vannes a siége
oblique résilient pour I'alimentation en eau.

Le corps, la boite a garniture et le chapeau des
vannes doivent étre en fonte. Le siege oblique doit étre
totalement recouvert de caoutchouc élastomeére.

Le caoutchouc d'étanchéité doit étre lié de fagon
permanente au sieége oblique, conformément a la norme
ASTM D249.

Les vannes doivent étre fournies avec des joints
toriques a tous les joints de raccordement. Aucun joint
plat ne doit étre autorisé.

Les vannes doivent étre a tige fixe (NRS) ou a tige
montante (0S&Y), s'ouvrant vers la gauche ou la droite,
et pourvues d'un carré de manceuvre de 2 po ou un
volant. Le carré de manceuvre et le volant doivent étre
marqués pour indiquer le sens d'ouverture avec le mot
« OPEN » et une fléche.

Les tiges NRS doivent étre en alliage de cuivre coulé
avec des colliers intégrés en conformité compléte avec
la norme AWWA C509. Toutes les tiges doivent étre
opérées avec des écrous de manceuvre en alliage de
cuivre indépendants du siege.

7.

10.

11.

Toutes les tiges NRS doivent comporter deux joints
toriques situés au-dessus du collet de tige et un
dessous. Les joints toriques supérieurs doivent étre
remplacables lorsque la vanne est completement
ouverte et soumise a une pression de fonctionnement
maximale. Les tiges des vannes NRS de 2 a 12 po
doivent avoir un palier de butée a faible couple situé
au-dessus et sous le collet de tige pour réduire la
friction pendant son opération.

Le passage doit étre lisse, exempt d'obstruction, et la
région du siege doit &tre exempte d’alvéoles, de cavités
ou de dépressions. Les vannes fabriquées avec une
bride pour perforation doivent accepter un couteau de
taraudage de plein diametre.

Le corps, le chapeau et |a boite a garniture doivent étre
recouverts a la fois a l'intérieur et a I'extérieur, avec

de I'époxy lié par fusion. L'époxy doit étre appliqué
conformément a la norme AWWA C550 et doit étre
certifié NSF 61.

Chaque vanne doit porter le nom du fabricant, la
pression nominale, le pays d’origine et I'année de
fabrication moulés sur le corps. Avant I'expédition de
I'usine, chaque vanne doit &tre soumise a un test de
pression hydrostatique selon les exigences de la norme
AWWA C509 (et UL/FM, le cas échéant).

Toutes les piéces des vannes doivent étre coulées et
assemblées aux Etats-Unis et doivent étre fabriquées
par la compagnie Clow Valve.

NOUS PRENONS A CCEUR LA RESPONSABILITE ENVIRONNEMENTALE

Clow Canada est une entreprise qui prend a cceur la protection des ressources naturelles par I'application
de nombreuses pratiques respectueuses de I'environnement, incluant I'utilisation d’'un minimum de 80 % de
matériaux recyclés dans la fabrication de ses vannes et ses poteaux d'incendie.
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Unit 1-55 Frid Street

Hamilton, ON

L8P 4M3
CLOW CANADA Tél.905 548-9604

Télécopieur
ClowCanada.com  905547-0113
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